
М1:48falconet



1 2

A1

A3

A5
A2

A4 L

A4 R

3 4

+

+

A8 R
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A9 L
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A25 R



10 11

12 13

A48

A26 R
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A47 R
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A37 R
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A34 R
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A141 R
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A146 R
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A151 R
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ОБРАБОТАТЬ ПО ШАБЛОНУ 
И УДАЛИТЬ



25 26

27 28 29
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Оставить запас 
около 2мм

Положение углубления
в рейке

H206

B154 L B155 L

D203 R

D204 RD205 R
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H208 R
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D156 R

D158 R

D160 R

D162 R

H163 R

H165 R
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H157 R

H159 R

H161 R

H169 R

H171 R
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H175 R
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H197 R
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D182 R
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D186 R
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D192 R
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H260 L
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Z286



39
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D306 L

Z287

B288 R
Z290

Z290
Z289

F291
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F293 F294

G297 R

Z298 R

H299 R

Обработайте по шаблонуQ301

Обработайте по шаблону Q304

Z300 R

G302 R

Z303 R

G305 R

D307 LD308 LD309 L

Z295

Z296
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N312 L

N310

P340 R

M311
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Z315 L
Z316
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A317 L
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A318 L
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A329 L

L320 L
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P355 R
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P353
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G336
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КЛ
Е
Й

Необходим для позиционирования по высоте
в этапе 46 

L323 L

L324 L

L327

L326

44
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T389

T391 R

T397 R
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F447

Положение F447Положение F447
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Z4428
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A458
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Z459
Просверлить Ø1мм A460
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Позиционировать по шаблону Q475 Согнуть по шаблону A482

Согнуть по шаблону A481
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B

Разрубной огон 
шкентеля бакштага

Зеленый участок 
сплеснюется к основному

Аналогично для 
противоположного

борта

Огон стропа блока 
прячется под штаг
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Разрубной огон 
ванты грот мачты

Зеленый участок 
сплеснюется к основному
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